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SMS EUMUCO GmbH. Josefstr. 10, 51377 Leverkusen 
Zusammenfassung: 

Bei einer Strangpresse, insbesondere zum Herstellen von gekrGmmten Strang- 
preSprodukteri', .wobei das RreBprodukt in einem an einem Gegenholm der 
Strangpresse angeordnetem Werkzeug, das Qblich ein DruckstQck und einen die 
Matrize aufnehmenden Matrizenhaltej umfaBt, gefomit und anschlieBend durch 
Einwirken auBerer Krafte gekrOmmt bzw. abgebogen wird, ist das gesamte Werk- 
zeug im Gegenholm angeordnet. 
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Strangpreisse, insbesondere zum Herstellen von gekriimmten Strangpr€»B- 
produkten 

Die Erfindung betrifft eine Strangpresse, Insbesondere zum Herstellen von ge- 
krummten Strangpreliprodukten. wobei das PreSprodukt in einem an einem Ge- 
genholm der Strangpresse angeordnetem Werkzeug, das Qbllch ein OruckstQck 
und einen die IViatrize atifnehmenden Matrizerihalter umfaBt, geformt und an- 
schliefiend durch Einwirken auSerer KrSfte gekro'mmt bzw. abgebogen wird. 




Zur Herstellung von In verschiedensten industriellen Berelchen zu unterschiedllch- 
sten Zwecken benbtigten .gekrOmmten bzw. gebogenen .StrangpreSprofllen, die 
vorrangig aus Aluminium und Magnesiumlegierungen bestehen. Isf es fOr das 
Strangpressen von Hohlprodukten mit groBen Wanddickenunterachleden durch 
die EP 0 706 843 B1 bekanntgeworden, in einem solch bestlmmten Abstand vom 
Matrizenaustritlsende bzw. Gegenholm mIt einem Dmckmittel eine Kraft auszu- 
Qben, daB sich eine RQckwirkung auf das in der StrangpreBmatrize geformte Prpfil 
ergibt. Bel dem Druckmlttel kann es sIch urn eine AndrOckrblle, eine eine Querkraft 
erzeugende Gleitflache oder einen Rollenkafig handeln. Ganz glelch jedoch. weh- 
ches Druckaufbringungsmittel eingesetzt wird. so muB der fQr die RQckwirkung 
bestimmte Abstand eingehalten werdfen, damit das StrangpreBprodukt gleichzeitig 
mit Oder unmittelbar nach dem fomigebenden StrangpreBvorgang.belm Abbiegen 
bzw.KrOmmen derart beeinfluBt wird. daS die in der StrangpreBmatrize gebildeten 
WerkstQckquerschnitte nicht parallel zuelnander aus der Matrize austreten. son- 
dem In einem VVinkel zuelnander stehen. Mit dieser AusfOhrung ist es gleichwohl 
nicht moglich, Profile rnit kteinen Blegeradien zu erzeugen. 
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Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine gattungsgemaSe Strang- 
presse zu schaffen, die es mit einfachen Mittein ermoglicht, PreSprodukte mit ei- 
ner breiten Palette von Biegeradien herzustellen. 

Diese Aufgabe wird effindungsgemas dadurch geiest, daB das gesamte Werk- 
zeug im Gegenholm angeordnet ist Dadurch, dali abwelchend vbfi alien bekann- 
ten AusfQhrungen von Strangpressen, bei denen das Werkzeug bzw. die l\/latri2e 
dem Gegenholm vorgelagert ist, das Werkzeug erfindungsgemafi allenfalls ge- 
ringftigig aus dem Gegenholm von-agt, weitestgehend aber bQndig mit dessen 
dem PreSstempel bzw. Aufnehmer zugewandten Stimseite veriauft, l§Bt sich er- 
reichen, dafi der Strangaustritt so nahe wie mSglich nach auGen verlagert w/ird. 
Damit einhergehend ergibt sich eine fruhzeitige Beeinflussung des abzubiegenden. 
Stranges, so dafi kleind Biegeradien ausgefonnt werden konnen, well das zur 
Biegung zu beaufechlagende freie Ende des Stranges schon nach kurzer Aus- 
trittslange der Bjegeeinwirkung ausgesetzt werden kann. Je nach Kraftrichtung 
des Druckaufbringunggmittels sind hierbei Radien in verschiedenen Richtungen 
moglich. 

Eine Ausgestaltung der Erfindung sieht vor, daB das Werkzeug in einer vergro- 
Serten, in PreGrichtung sich Qber die vollstSndige Uhge des Gegenholms erstrek- 
kenden Druckplatte vorgesehen ist. Hiermit laBt sich erreichen, daB auch die 
Oberdimensionierung eine mogliche SchwSchung der Dojckplatte aufgrund der 
zur integrierten Aufnahrae des Werkzeugs erforderlichen Ausnehmung hinlanglich 
kompensiert wird. 

Nach einer bevorzugten Ausfuhrung der Erfindung ist in dem Werkzeug,' ausge- 
hend von der Matrize und sich in der Druckplatte in PreGrichtung nach auBen fort- 
setzend, ein sich zunehmend weitender Austrittstrichter ausgebildet. Hiermit wird 
nicht nur ein Freiraum zur Biegung bzw. Krummung des Stranges geschaffen, 
sondern die Ausbildung kleinster Radien welter begQnstigt, well die Auslenkung 
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und damit Krlimmung des Stranges mittels eines beispielsweise ebenfalls im Ge- 
genholm angeordneten Dmckaufbringungsmittels bereits im Aiislauftrichter ein- 
geleitet werden kann. 

Wenn gemSS einem weiteren Vorschlag der Erfindung in der Druckplatte parallel 
' zum Austrittstrichter verlaufende. Zylinder angeordnet und mit dem Werkzeug ge- 
koppelt sind, laBt sich das gesamte Werkzeug zunn Zwecke der Wartung Oder des 
Wechsels axial in eine frei zugangllche Lage aus dem Gegenhoirp herausbewe- 
gen. 

Weitere Merkmale und Einzelheiten der Erfindung ergeben sich aus den Anspru- 
chen und der nachfolgenden Beschreibung eines in der einzigen Zeichniings-Figur 
dargestellten Ausfuhrungsbeispiels der Erfindung. 

Bei einer in der Zeichnung dargestellten Strangpresse 1, ausgefuhrt in Horizontal- 
Bauweise; ist in einem Zylinderholm 2 ein PreSkoiben 3 angeordnet, mit dem ein 
PreBstempel 4 in PreBrichtung 5 (vgl. den Pfeil) beaufschlagt wird, Dieser verpreSt 
einen zuvor in einen mittels Verschiebezylindern (nicht dargestellt) auf . Gleitfuh- 
rungen 6 hin und her beweglichen Aufnehmer 7 geladenen, nicht dargestellten 
Block. Die Figur zeigt den in die Betriebsposition vor einen Gegenholm 8 verfah- 
renen Aufnehmer 7. Der Zylinderholm 2 und der Gegenholm 8 konnen beispiels- 
weise uber DruckstQtzen und Zuglamellen zu einem ein PressengerQst biidenden, 
kompakten Pressenrahmen kraftschlussig miteinander verbunden werden. 

Der Gegenholm 8 ist hier mit'einer vergroBerten Druckplatte 9, die Bestandteil des 
Gegenholms ist, versehen. In der Druckplatte i^t eine Ausnehmung 10 ausgebil- 
det. die das Werkzeug 11 aufnimmt. das hier ein DruckstOck 12 und einen damit 
yerschraubten, eine Matrize 13 tragenden Matrizenhalter 14 aufnimmt; Das Werk- 
zeug 11 ist somit.ein integrierter Bestandteil des Gegenholms 8, mit dessen dem 
Aufnehmer 7 zugewandten Stirnende es weitestgehend bundig abschlieBt 



BEST AVAILABLE COPY 

Seite 3 



PATENTANWALTE - HEMWlkpjbk> VACEislTiNr 'Gi 



Das Werkzeug 1 1 und die Druckplatte 9 sind ausgehend von der Innenseite der 
Matrize 13 mit einem sich in PreBrichtung 5 nach auBen wettenden Austrittstrichter 
15 ausgebildet. In der Druckplatte 9 verlaufen parallel zum Austrittstrichter 15 Zy- 
linder 16, die von der AuBenseite des Gegehhblms 8 her ungehindert zuganglich 
sind und uber an ihren Kolbenstangen befestigten Kupplungsstucken 17 uber Ein- 
rastverbindungen mit dem Werkzeug 11 bzw. dem Matrizenhaiter 14 koppelbar 
sind. Bei zu Wartungs- Oder Wechselzwecken Oder dergleichen von dem Gegen- 
holm 8 in die - abweichend von der zeichnerischen Darstellung - nach hinten weg- 
gefahrene AuUerbetriebsposition befindiichen Aufhehmer 7 kann das Werkzeug 
durch BeaufschlagUng der Zylinder 16 somit aus der Einbaulage ih der Ausneh- 
mung 10 der vergfofJerten Druckplatte 9 in eine frel zugangliche Position axial 
nach vome herausbewegt werden. 

Beim Pressen eines Strahges 1 8, wie schematisch angedeutet, kann dieser durch 
ein geeignetes Druckaufbringungsmittel, verdeutlicht durch einen 'Kraftpfeil F, 
schon fruhzeitig beaufschlagt und damit mit einem kleinen Radius gekrQmmt wer- 
den. Denn durch das vollstandig in den Gegenholm 8 verlagerte Werkzeug 1 1 liegt 
dieses weitestmSglich nahe am Austritt des Stranges 18 aus dem Gegenholm 8, 
wodurch das voreilende Strangende aulSerst kurz ist und folglich fruhzeitig der 
Biegebeaufschlagung zuganglich ist. Dies kann mit einem schon gleich im GegenT 
holm 8 angeordneten Druckbeaufschlagungsmittel gegebenenfalls noch fruhzeiti-. 
ger erfolgen, namlich schon unmittelbar nach dem Austritt aus dem Werkzeug 1 1 
im Austrittstrichter 15. Wenn auf derselben Strangpresse 1 auch grade Strang- 
preBprodukte hergestellte werden sollen, findet der PreBbetrieb ohne Betatigung 
des Druckbeaufschlagungsmittels F statt. 
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Patentansprilche: 

1. Strangpresse, insbesohdere zum Herstellen von gekrummten StrangpreR- 
produkten, wobei das PreBprodukt in einem an einem Gegenholm der 
Strangpresse angeordnetem Werkzeug, das ubiich ein Druckstuck und ei- 
nen die Matrize aufnehmenden Matrizenhalter umfaUt, geformt und an- 
schlieUend durch Einwirken SuBerer Krafte gekrummt bzw. abgebogen 
wird, 

dadurch gekennzeichnet, 

dB& das gesamte Werkzeug (1 1) im Gegenholm (8) angeordriet ist. 

2. Strangpresse nach Anspruch 1 . 
dadurch gekennzei'chnet, 

daS das Werkzeug (11) in einer vergroBerten, in. PrelSrichtung (5) sich Qber 
die vollstandige Lange des Gegenholms (8) erstreckenden Druckplatte (9) 
• vorgesehen ist. 

3. Strangpresse nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch g e ke n n ze i c h n et, . 

daB in dem' Werkzeug (11) ausgehend von der Matrize (13) und sich in der 
Druckplatte (9) in PreBrichtung (5) nach auBen fortsetzend, ein sich zu- 
nehmend weitender Austrittstrichter (1 5) ausgebildet ist. 

4. Strangpresse nach einem der AnsprQche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, 
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daS in der Druckplatte (9) parallel zum Austrittstrichter (15) verlaufende Zy- 
linder (16) angeordnet und mit dem Werkzeug (11) gekoppelt sind. 
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